Szczegbtowy opis elementéw wyposazenia Zatgcznik nr 1

DOPUSZCZLANA TOLERACJIA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW
REGULACJI +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANEJ FUNKC)ONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE - typu 1

Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, tatwo
zmywalnej i antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie ptyty z potyskiem lub strukturg drewna.
Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 1 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajagce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm.
Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiarow
umozliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalnosci mebli.

1.1 Biurka—typu1l
Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajgcego o grubosci 25-28mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdéch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potgczonych belkg konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na
jego krotszych krawedziach za pomoca stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej, co zapobiega
mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Belka konstrukcyjna
wykonana z metalu, mocowana do gérnej czesci kazdej z kolumn pionowych, stanowi element
konstrukcyjny zapewniajacy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw oraz jednoczesnie
petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny posiadaja wewnetrzny
kanat przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowg
pokrywa bez uzycia narzedzi. Stopy podporowe zakoriczone krazkami regulacyjnymi
umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie co najmniej 10 mm. Blaty wyposazone w przepusty
kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w formularzu wyceny. Biurka muszg
posiada¢ $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty
biurek muszg posiada¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania
odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy |I0S-TM—0002/5. Elementy
malowane stelaza musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy
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wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

1.2 Kontenery -typu 1
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ 1, blaty i fronty w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykorczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg,
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,
- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,
- korpusy konteneréw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci réwnej grubosci blatow w biurkach typ 1. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.
Kontenery muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2 oraz PN-EN 14074.

1.3 Szafy, regaty, nadstawki - typu 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
Zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 25-28 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i pétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdow przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych.
- wienice, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tgczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowg uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwi przesuwne ptytowe poruszajace sie po torowisku z tworzywa sztucznego, wyposazone w
prowadniki umozliwiajgce poziomowanie.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Potki na akta wsparte na
systemie podporek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w pétce
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oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.

Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

1.4 Stoty-typu1l

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1. Blaty o catkowitej grubosci
25-28mm oklejone listwg ochronng. Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubosci min.
2mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt. Podstawe stotéw stanowi stelaz metalowy,
malowany proszkowo w kolorze wybranym przez Zamawiajgcego. Nogi wykonane z
ksztattownika stalowego o przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm ze stopkami
umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm, potgczone w gornej czesci profilem
poziomym, tacznie tworzgc uktad odwrdconej litery U. Pod blatem podtuzna belka
wzmacniajaca, taczaca podwodjne zestawy ndg. Miedzy blatem stotu, a podstawg znajdujg sie
dystanse z tworzywa sztucznego tworzgce dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajg od spodu
wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza za pomocg $rub. Blaty stotéw
muszg posiadac atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace wynik badania odpornosci
krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5. Elementy malowane stelaza
muszg posiada¢ atest lub sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosc
powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej
50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Stoty muszg posiada¢ atest lub sSwiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczeistwa oraz trwatosci
mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2:2004.

1.5 Stoliki- typu 1
Blaty stolikdw wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce

wybranej przez zamawiajgcego o grubosci 25-28 mm z krawedzig wykoniczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe stotéw stanowig nogi stalowe o przekroju prostokgtnym w zakresie 60-70 x 20-30
mm. Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu pod katem w zakresie 95-105
stopni. Nogi w gornej czesci zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sg do blatu, w
dolnej czesci zakoriczone stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie mebla.

2. MEBLE - typu 2
Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, tatwo
zmywalnej i antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie ptyty z potyskiem lub strukturg drewna.
Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
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oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajagce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm.
Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiarow
umozliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalnosci mebli.

2.1 Biurka —typu 2

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajgcego o grubosci 25-28mm z krawedziag wykoriczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdéch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz pofaczonych panelem ptytowym. Kolumny mocowane s do blatu na
jego krotszych krawedziach za pomoca stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
malowanej proszkowo. Kolumny stelaza posiadajg wewnetrzny kanat przelotowy z mozliwoscig
przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowg pokrywa. Stopy podporowe
zakonczone krgzkami regulacyjnymi umozliwiajagcymi poziomowanie w zakresie co najmniej 10
mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w
formularzu wyceny. Biurka musza posiada¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczeistwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach:
PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace
wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.
Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgcy
wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

2.2 Stoty - typu 2
Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2. Blaty o catkowitej grubosci

25-28mm oklejone listwg ochronng. Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubosci min.
2mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt. Podstawe stotéw stanowi stelaz metalowy,
malowany proszkowo w kolorze wybranym przez Zamawiajgcego. Nogi wykonane z
ksztattownika stalowego o przekroju kwadratowym w zakresie 40-50 x 40-50 mm ze stopkami
umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm, potgczone w gornej czesci profilem
poziomym, tacznie tworzagc uktad odwrdconej litery U. Pod blatem podfuzna belka
wzmacniajaca, faczaca podwdjne zestawy ndg. Miedzy blatem stotu, a podstawg znajdujg sie
dystanse z tworzywa sztucznego tworzace dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajg od spodu
wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza za pomocg $rub. Blaty stotéw
muszg posiadac atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace wynik badania odpornosci
krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5. Elementy malowane stelaza
muszg posiadac¢ atest lub sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosc
powierzchni na uderzenia: stopiert zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej
50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Stoty muszg posiada¢ atest lub sSwiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
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potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczeistwa oraz trwatosci
mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2:2004.

2.3 Panele -typu?2

Panele tapicerowane, grubos¢ panela bez podstawy 35-45 mm, rama paneli wykonana z litego
drewna klejonego wypetniona tworzywem pochtaniajgcym diwiek. Panel musi posiadac
wspotczynnik pochtaniania diwieku na poziomie klasy ,A” wg normy PN-EN 11654. Panel
pokryty pianka grubosci min. 3 mm i tapicerowany tkaning tapicerskg o gramaturze nie mniej
niz 300 g/m2, posiadajacyg atest na trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1. Panele PAN-1
posiadajg 2 stopy metalowe malowane proszkowo na kolor aluminium mocowane do panela,
umozliwiajgce ustawienie na blacie biurka. Panele PAN-2 mocowane od fronty do blatu biurka
od dotu za pomocg stalowych tagcznikow.

3. MEBLE - typu LAD

Lada o wymiarach 195-205x100-105x105-115
cm wykonana z ptyt meblowych wg opisu dla
mebli typu LAD w kolorze wybranym przez
Zamawiajgcego. Blaty robocze umieszczone na
wysokosci 70-80cm o catkowitej grubosci 25-28
mm oklejonej listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2mm zgodne z
dekorem laminatu ptyt. Blaty klienta gtebokosci
20-25 cm umieszczone na wysokosci 110-
115cm, wykonane z ptyty laminowanej grubosci
35-40 mm i umieszczonego na ptycie szkta
LACOBEL gr. min. 4 mm. Sciany boczne

wykonane z ptyty grubosci 25-28 mm w kolorze

s 3 wybranym przez Zamawiajgcego, oklejone listwa
ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci

20,035,0 cm minimum 2mm. zgodne z kolorem i dekorem

100,0 - 105,0cm - 1 laminatu ptyt. Sciany wsparte na plastikowych
75,0-80,0{cm stopkach wysokosci 20-30 mm z mozliwoscig

regulacji wysokosci. Sciana frontowa wykonana z

HPL w kolorze wybranym przez Zamawiajacego.
W dolnej czesci i na wysokosci ok 70-75 cm

le— 95,0-100,0 cm —#++——295,0-100,0 cm — o _ )

» 195 0-205.0 cm A $ciany frontowej ozdobne wstawki wykonane z
PCV w kolorze aluminium. W miejscu faczenia sie

blatéw noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze wybranym przez

Zamawiajgcego. W blacie lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

¥

4. MEBLE - typu AN
Meble wykonane z ptyt meblowych: wiérowych laminowanych dwustronnie. Kolorystyka do
wyboru z dostepnej palety producenta zawierajagcej minimum 20 kolorow (w tym
drewnopodobnych i jednobarwnych). Krawedzie ptyt wykonczone listwami z tworzywa
sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem
szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew w sposéb zapewniajgcy brak
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jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.

Szafki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ AN. Szafki gérne gérne wysokosci 82
cm, gtebokos¢ 32 cm ( chyba ze z opisu pozycji wynika inaczej). Dolne z jedng potkg w srodku
wysokosci 82cm, gtebokosci 53cm, na stopkach plastikowych wysokosci 10cm z regulacja
wysokosci, wykonczone z goéry blatami postformingowymi grubosci minimum 36mm oraz
wyposazone w demontowalny cokét. Blaty wykoriczone olistwowaniem przy scianach za pomoca
listwy plastikowo-silikonowej, lub wykoriczone silikonem. Korpusy z ptyty meblowej grubosci
18mm, wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0,5mm, plecy
wykonane z ptyty HDF grubosci minimum 3mm. Fronty mebli wykonane z ptyty meblowej
grubosci 18mm wykornczonej listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2mm,
mocowane na zawiasach metalowych,
puszkowych z samodociggiem i systemem
cichego domyku. W aneksach kuchennych nalezy
wmontowa¢ zlewozmywaki i umywalki z
bateriami a takze sprzety AGD Zamawiajacego.
Przed rozpoczeciem produkcji mebli nalezy
dokona¢ pomiaréw pomieszczen i w uzgodnieniu
z zamawiajgcym dopasowac do nich aneksy.

4 45 Dern wla 80, 0em Lo a0 0rm >

ANEKS AN-1 i
Ci orny - szafki o szerokosci: 45cm
jednodrzwiowa-1szt.; 80cm dwudrzwiowa-1szt, —
80cm dwudrzwiowa z ociekaczem -1szt 85.8¢m
Cigg dolny - szafki o szerokosci: 45cm
jednodrzwiowa-1szt.; 80cm dwudrzwiowa-1szt.;
80cm dwudrzwiowa zlewozmywakowa-1szt.

Blaty dtugosci - 209 cm.

=45, Dem 80,0cm 8C,0cm

5. MEBLE - typu FO-1
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie wykonanej z tworzywa sztucznego
z kotkami samochamownymi do powierzchni twardych. Siedzisko, oparcie i zagtéwek
tapicerowane tkaning. Siedzisko i oparcie od frontu, zagtéwek dwustronnie tapicerowane
tkaning tapicerskg. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementdw tapicerowanych musi
zawier¢ co najmniej 25% wetny oraz gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze odpornos¢ na
$cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli os$rodki badawcze. Plecy oparcia pokryte plastikowg ostong w kolorze
czarnym. Podtokietniki z regulacjg wysokosci w zakresie min. 60 mm, wyposazone w naktadki z
miekkiego poliuretanowego tworzywa. Mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie
oparcia i siedziska w zakresie minimum: 10-12 stopni siedzisko, 19-21 stopni oparcie z regulacja
sity odchylania siedziska. Oparcie z regulacjg odchylania z minimum 5-cioma pozycjami
blokowania oraz zabezpieczeniem zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu
blokady. Zagtéwek z regulacjag wysokosci i kata pochylenia. Krzesto musi posiadac¢ atest
wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335 z wynikiem
pozytywnym. Badania wytrzymatosci i trudnopalnosci tapicerki oraz badania bezpieczenstwa
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uzytkowania fotela potwierdzajace spetnienie wymaganych norm musza by¢ poswiadczone
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

- wysokos¢ catkowita: 1300-1450mm

- wysokos¢ siedziska: 420-570mm

- szerokos¢ siedziska: 480mm

- gtebokos¢ siedziska: 460mm

6. MEBLE - typu FO-2
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie wykonanej z tworzywa sztucznego
z kotkami samochamownymi do powierzchni twardych. Siedzisko, oparcie i zagtéwek
tapicerowane tkaning. Siedzisko i oparcie od frontu, zagtéwek dwustronnie tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi
zawier¢ co najmniej 25% wetny oraz gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze odpornos¢ na
$cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli os$rodki badawcze. Plecy oparcia pokryte plastikowg ostong w kolorze
czarnym. Podtokietniki z regulacjg wysokosci w zakresie min. 60 mm, wyposazone w naktadki z
miekkiego poliuretanowego tworzywa. Mechanizm synchroniczny z regulacjg gtebokosci
siedziska w zakresie min. 45mm - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie
minimum: 10-12 stopni siedzisko, 19-21 stopni oparcie z regulacjg sity odchylania siedziska.
Oparcie z regulacjg odchylania z minimum 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady. Zagléwek z regulacjg
wysokosci i kata pochylenia. Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335 z wynikiem pozytywnym. Badania
wytrzymatosci i trudnopalnosci tapicerki oraz badania bezpieczeristwa uzytkowania fotela
potwierdzajgce spetnienie wymaganych norm muszg by¢é poswiadczone dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
- wysokos¢ catkowita: 1300-1450mm
- wysokos¢ siedziska: 420-570mm
- szerokos¢ siedziska: 480mm
- gtebokos¢ siedziska: 460mm

7. MEBLE —typ KS-1
Krzesto stacjonarne na 4 nogach. Nogi wykonane z rury stalowej fi 18-20 mm x min. 2 mm,
pofaczone wspornikiem z blachy stalowej gr. min. 2 mm. Nogi zakonczone stopkami z tworzywa
sztucznego, zabezpieczajgcymi podtoze przed zarysowaniem. Kubetek siedziska i oparcia
ergonomicznie wyprofilowany, wykonany z jednego kawatka tworzywa sztucznego. Mozliwos¢
sztaplowania w stos do co najmniej 6 szt.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
Wysokos¢ catkowita: 79cm
Wysokos¢ oparcia: 33 cm
Szerokos$c¢ oparcia: 45 cm
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Gtebokos¢ catkowita krzesta: 51 cm
Szerokos¢ krzesta: 50 cm

8. MEBLE - typu KS-2
Krzesto na metalowej ramie malowanej proszkowo na kolor aluminim, posiadajgce profilowane,
tapicerowane siedzisko i oparcie. Nogi tylne i przednie wykonane z profilu stalowego o $rednicy
25-30mm i grubosci min.1,5mm. Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki z drzew lisciastych
grubosci min.7mm, pokryte gabka grubosci 30-40mm oraz tapicerowane tkaning tapicerskg
tatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajacg odpornos¢ na Scieranie nie
mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgca pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg
norm EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Mozliwos¢ sztaplowania w
stos do min. 4 szt.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydane przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
e Szerokos$¢ krzesta 510 mm
e Szerokos$¢ siedziska 450 mm
» Gtebokos¢ krzesta 470 mm
* Gtebokosc¢ siedziska 450 mm
¢ Wysokosc siedziska od podtoza 500 mm
* Wysokos¢ catkowita od podtoza od 850 mm,

9. MEBLE - typu KS-3
Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikow. Krzesto powinno posiadac: Funkcja
sztaplowania do min. 6 sztuk, kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane
polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie. Tworzywo z ktérego jest wykonany kubetek
musi posiadac swiadectwo z badan potwierdzajgcych trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1,
PN-EN 1021-2 z wynikiem pozytywnym wydanym przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta osrodek badawczy. Elastyczny kubetek, oparcie powinno uginac¢ sie pod naciskiem
plecow, pomiedzy oparciem i siedziskiem otwodr stuzgcy jako uchwyt do przenoszenia krzesta.
Oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokata wyoblone w dwdch ptaszczyznach. Stelaz
montowany pod siedziskiem wykonany ze stalowej chromowanej rury o srednicy 18-20 mm.
Nogi ustawione pod kagtem do podtfoza, tworza w widoku bocznym ksztatt odwréconej litery V
zakonczony plastikowymi stopkami.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 16139; PN-EN 1022; PN-EN 1728 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta o$rodek badawczy.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

¢ Szerokosc¢ siedziska 445 mm w najszerszym miejscu
* Szeroko$¢ oparcia 430 mm w najszerszym miejscu
» Gtebokos¢ siedziska 420 mm

* Wysokosc siedziska 450 mm

* Wysokosc¢ oparcia 350 mm
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* Wysokos¢ catkowita krzesta 800 mm
e Szeroko$¢ catkowita krzesta 530 mm
* Gtebokos¢ catkowita krzesta 530 mm

10. MEBLE —typ SOF
Sofa i fotela na 4 nogach. Siedzisko i oparcie zintegrowane z podtokietnikami. Siedzisko
wykonane z ptyty wiérowej gr. min. 18 mm pokrytej dwoma warstwami gabki o tacznej grubosci
min. 45 mm. Oparcie wykonane ze sklejki lisciastej gr. min. 10 mm. Pokrytej od wewnatrz
dwoma warstwami pianki o facznej grubosci min. 45 mm. Sofa i fotel od zewnatrz pokryte gabkg
grubosci min. 10 mm. Cato$¢ tapicerowana tkaning tapicerska tatwozmywalng imitujaca skére o
gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajacg odpornosé na $cieranie nie mniej niz 250 000
cykli Martindale’a oraz posiadajgcg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz
EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze. Sofa i fotel posadowione na 4 nogach wysokos$ci min.
35 cm wykonanych z rurek stalowych malowanych proszkowo fi min. 22 mm, grubos¢ scianki
min. 2mm. Nogi zakoriczone stopkami samopoziomujgcymi. Sofy i fotele muszg posiadac atest
wytrzymatosciowy wg norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz PN-EN 1022 z
wynikiem pozytywnym.
wymagane wymiary fotela FOT-1 (+/- 25mm):
- Wysokos¢ catkowita: 750 mm,
- Szerokos$¢ catkowita: 650 mm,
- Gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
- Wysoko$¢ siedziska: 460 mm,
- Gtebokos¢ siedziska: 440 mm,
- Szeroko$¢ siedziska: 480 mm.
wymagane wymiary sofy SOF-1 (+/- 25mm):
- Wysokos¢ catkowita: 750 mm,
- Szerokos$¢ catkowita: 1150 mm,
- Gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
- Wysokos¢ siedziska: 460 mm,
- Gtebokos¢ siedziska: 440 mm,
- Szeroko$¢ siedziska: 980 mm.

11. MEBLE —typ FOT-2
Fotel na podstawie stalowej malowanej proszkowo na kolor czarny. Podstawa obrotowa na
czterech nogach. Nogi wykonane z profilu stalowego o srednicy 18-20mm, mocowane centralnie
pod siedziskiem, giete bez zmiany przekroju profilu, biegna skosnie do podtoza osiggajac przy
podfozu rozmiar 500-600mm. Oparcie i siedzisko fotela w ksztatcie jednolitego kubetka z
podfokietnikami. Kubetek o konstrukcji metalowej, oblany pianka poliuretanowg, wykonang w
technologii pianek wylewanych w formach. Kubetek tapicerowany w catosci tkaning tapicerska
tatwozmywalng imitujgcg skore o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na
$cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacg pozytywny atest na
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczedstwa uzytkowania wg norm
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PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022, z wynikiem pozytywnym
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

- szerokos¢ 680 mm,

- szerokos¢ siedziska 440 mm,

- gtebokos¢ 650 mm,

- gtebokos¢ siedziska 500 mm,

- wysokos¢ siedziska od podtoza 450 mm,

- wysokos¢ catkowita od podtoza 850 mm.

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 kolorow.

12. MEBLE —typ SOF-2
Sofa na podstawie stalowej malowanej proszkowo na kolor czarny. Podstawa w ksztatcie dwdch
ptéz potgczonych patgkiem. Ptozy rozszerzajgce sie w dolnej czesci wykonane z rury stalowej fi
15-18mm. Oparcie i siedzisko sofy w ksztatcie jednolitego kubetka z podtokietnikami. Kubetek
posiada konstrukcje metalowg, oblang piankg poliuretanowga, wykonang w technologii pianek
wylewanych w formach. Kubetek tapicerowany w catosci tkaning tapicerskg tatwozmywalng
imitujgcg skore o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na scieranie nie
mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg
norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
- szerokos¢ 1160 mm,
- szerokos¢ siedziska 920 mm,
- gtebokos¢ 650 mm,
- gtebokos¢ siedziska 500 mm,
- wysokos¢ siedziska od podtoza 450 mm,
- wysokos¢ catkowita od podtoza 850 mm.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 kolorow.
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